* indepartarea micilor defecte de suprafata (porozitati, denivelari) prin acoperire cu sudura si slefuire

Protejarea suprafetelor metalice se face imediat dupa pregatirea suprafetelor si nu trebuie sa depaseasca 3
ore de la terminarea curatarii fiecarei portiuni de suprafata a elementului care se protejeaza.

In uzina se executa integral protectia anticoroziva a elementelor metalice, iar la santier se vor reface
zonele de protectie anticoraziva deteriorate pe timpul transportului si montajului.

Nu se vopsesc si nu se protejeaza cu alte produse suprafetele si gaurile imbinarilor cu buloane, suprafetele
din vecinatatea imbinarilor de montare prin sudura.

3. CONSTRUCTIA METALICA. EXECUTIA PE SANTIER.

3.1 ASAMBLAREA SI MONTAJUL CONSTRUCTIILOR METALICE CONFECTIONATE iN
UZINA

Pentru transportul, manipularea si depozitarea subansamblurilor si confectiilor, se vor respecta indicatiile
de la cap.2.

Furnizorul lucrarilor de montaj nu va receptiona constructiile metalice confectionate in uzina decéat numai
daca sunt insotite de un certificat de calitate.

Organele de control tehnic ale furnizorului vor verifica prin sondaj calitatea pieselor metalice confectionate
in uzina si respectarea proiectului, prezentului Caiet de sarcini si reglementarile tehnice in vigoare.

Inaintea asamblarii subansamblurile vor fi verificate.

In afara depozitului, in imediata apropiere a locului de montare se vor amenaja platforme pentru lucrarile
de pregatire in vederea montarii.

Procesul tehnologic de asamblare si sudare a tronsoanelor pe santier va fi stabilit de organele tehnice ale

furnizorului, in conformitate cu proiectul si Caietul de sarcini.

3.2 SUDORII

Sudorii care executa imbinarea tronsoanelor pe santier, sudurile de montaj, vor trebui scolarizati si instruiti
si apoi supusi unor probe practice executate in pozitia in care vor suda pe santier dupa care vor fi autorizati sa
execute numai acele cordoane de sudura pentru care au dovedit insusirea cunostintelor teoretice si practice.

Autorizarea se va face pe baza Instructiunilor ISCIR in vigoare de catre serviciul tehnic al furnizorului si se
va consemna in scris.

Fiecare sudor autorizat va avea un poanson cu un numar inregistrat la AQ, cu care va marca fiecare cordon
de sudura executat de el.

Nu se admite a se folosi la executia lucrarilor de sudare a sudorilor neautorizati sau care sa nu foloseasca
poansonul de marcaj.

3.3 SUDURA

La executia cordoanelor de sudura pe santier, se vor respecta conditiile din prezentul Caiet de sarcini.

3.4 IMBINARI CU SURUBURI

Imbinarile cu suruburi IP (SR EN 14399) se executa conform prevederilor din SR EN 1090. In prezentul
proiect suruburile IP lucreaza la intindere in tija si/sau la eforturi perpendiculare pe tija. Gaurile sunt cu 2 mm mai
mari fata de diametrul surubului pentru suruburi cu diametre mai mici de 27mm si cu 3 mm mai mari fata de
diametrul surubului pentru suruburi cu diametre mai mari de 27mm .

Suprafetele pieselor care urmeaza sa fie in contact dupa realizarea imbinarii cu suruburi IP se protejeaza
impotriva coroziunii la fel ca intreaga constructiec metalica (nu sunt necesare masuri speciale de prelucrare a
suprafetelor si de protectie a acestora).

3.4.1 STRANGEREA SURUBURULOR DE INALTA REZISTENTA

Strangerea suruburilor se va face in conformitate cu intructiunile prevazute in SR EN 1090-2, in urma
procesului de strangere in fiecare surub trebuie introdusi o forta de pretensionare egala cu 50% din valoarea fortei
de pretensionare Fpc utilizatd in cazul imbinarilor care lucreazi prin frecare conform SR EN 1090-1:2012.
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